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1 Rozsah platnosti

11 VSeobecné
HiLite® power je zanesena vyrobni znacka spole¢nosti Kulzer GmbH.

Autor f48618

Tento navod na obsluhu plati pro:

Objednaci ¢islo Typ a vybaveni Vydani

66069514 HiLite® power 3D, pfistroj pro svétlenou polymeraci 2017-07 / 66069514/11
1.2 Oznaceni a typ pfistroje

Oznaceni stroje: Typ stroje: Platné od sériového ¢Cisla:
pristroj pro svétlenou polymeraci HiLite® power 3D 2017-08-XXXX-ff

1.3 Prohlaseni o shodé EH

Timto prohlaSujeme, Kulzer GmbH, Leipziger StralBe 2, 63450 Hanau (Némecko), Ze produkt popsany v kapitole 1.2 na zakladé jeho
koncepce a konstrukce a nami do obéhu uvedené provedeni odpovida pfislusnym zakladnim bezpeénostnim poZzadavkim a
pozadavkdm na ochranu zdravi smérnice EH a harmonizovanym normam.

Pouzité smérnice EU:
Smeérnice o nizkém napéti 2014/35/EU
EMV smérnice 2014/30/EU

Pouzité harmonizované normy:
EN 61010-1:2011-07

EN 61010-2-010:2015-05

EN 61326-1:2013-07

V ptipadé nami neodsouhlasené zmény stroje ztraci toto prohlaseni svoji platnost.

2 Pokyny pro hezpec¢ny provoz

21 Vysvétleni piktogramu

piktogram slovni oznaceni vysvétleni

POZOR Pro bezpec¢nost relevantni kapitoly a odstavce v ramci navodu na

obsluhu.

UPOZORNENI Upozornéni v ramci navodu na obsluhu k optimalnimu vyuziti pristroje.

HORKY POVRCH Horky povrch. Nebezpeci popaleni.

gggﬁgE&EKTR'CKYM Pozor ZASAH ELEKTRICKYM PROUDEM.
(Ohrozeni zivota v pfipadé nerespektovani pokynu.

ODPOJENI ELEKTRICKE SITE Nebezpeci zasahu proudem pfi otevreni pristroje. Pfed otevienim odpojte

sitovou zastrcku.

2.2 Prepravni Skody

Po obdrzeni pfistroje ho zkontrolujte s ohledem na pfepravni Skody a nahlaste je prosim pfepravci nejpozdéji do 24 hodin po
dodani.

V zadném pripadé nepracujte s poSkozenym pristrojem.
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2.3 Povinnosti provozovatele

Provozovatel méa nad ramec dodrzovani zakonnych pfedpist vyrobce povinnost zajistit dodrzovani a prosazovani zakonnych povinnosti na
pracovisti, napf¥. povinnosti zaskoleni, zakona o ochrané zdravi pfi praci a vSech dal$ich platnych predpist a zakonu.

Pro prace na pfistroji a s pfistrojem je provozovatel povinen na zakladé navodu na obsluhu a podle provadénych praci vytvofit pisemné
pokyny ve srozumitelné formé a dat je na védomi v jazyce zaméstnancu.

2.4 Prirucka pfristroje / navod na obsluhu

Doporuc€ujeme vést pfirucku pfistroje. V této pfirucka pfistroje se musi dokumentovat kontroly a vS8echny podstatné prace (napf. opravy,
zmény). Tento navod na obsluhu uchovavejte na bezpe¢ném misté tak, abyste mohli i pozdéji nahlédnout do bezpeénostnich pokynu a
dulezitych uzivatelskych informaci.

25 Bezpecnostni pokyny
Bezpecnostni pokyny ve vztahu na ochranu osob, zachazeni s pfistrojem a se zpracovavanym materialem jsou u téchto laboratornich
pristroju vyrazné zavislé na chovani osob pracujicich s pfistrojem.
Pred uvedenim do provozu si peclivé prectéte navod na obsluhu a respektujte pokyny, aby se zabranilo chybam a tim
podminénym skodam, obzvlasté poskozeni zdravi.
Pro instalaci a provoz je nutné kromé Udajt uvedenych v tomto navodu na obsluhu dbat pfislusnych narodné platnych zakonu, predpist a
smérnic.

ZASAH ELEKTRICKYM PROUDEM

Pred pouzitim je nutné zkontrolovat sit'ovy privod a zastréku s ohledem na poSkozeni.

Pokud se zjisti poSkozeni, nesmi se pristroj s elektrickou siti spojit.

Prace na elektrickém vybaveni pfistroje se smi provadét pouze prostfednictvim firmy Kulzer Servis a to v bezpeéném stavu (bez napéti).
Sméji se pouzivat pouze schvalené originalni nahradni dily a pfisluSenstvi.

Pouziti jinych dilG skryva nezndma rizika a je v kazdém pfipadé zakazano.

Funkénost a bezpecnost pfistroje je zjiSténa pouze, pokud budou provedené potfebné kontroly, udrzba a opravy prostfednictvim firmy
Kulzer Servispartner nebo prostfednictvim ji zaSkoleného personalu.

Za Skody vzniklé eventualnim poskozenim pfistroje v disledku nespravnych oprav, které nebyly provedené firmou Kulzer Servispartner
nebo prostfednictvim ji proskoleného personalu, nebo pokud pfi vyméné dilll nebyly pouZité originalni nahradni dily/dily pfislu$enstvi, firma
Kulzer GmbH nerugi.

3 PouZiti v souladu s uréenim

Svételny polymeraéni pfistroj HiLite® power 3D slouzi k vytvrzeni svétlem tuhnoucich, zubnich technickych materialt v dentalni laboratofi
a ke kone¢né polymeraci objektt 3D tiskarny, vyrobenych z fotosenzitivnich kapalin/ pryskyfic pro vyhradni pouziti v dentalni mediciné.

Svételny polymeraéni pfistroj HiLite® power 3D je vyroben na zakladé aktualniho stavu techniky a je provozné bezpeény. Piesto z tohoto
pristroje mohou vychazet nebezpeci, pokud pfistroj obsluhuje nedostate€né vyskoleny personal nebo pokud se pouzije neodborné a ne
za ucelem, pro ktery byl uréen.

Ptistroj smi obsluhovat vzdélany nebo zaskoleny personal (napf. technik dentalni laboratofe nebo asistent technika dentalni laboratofe),
aby:

= ziskal své znalosti odbornym vzdélanim nebo zaskolenim,

. mohl jim vykonavané &innosti provadét spravné na zakladé své kvalifikace,

L] mohl rozpoznat pfipadna nebezpedi pfi praci s pfistrojem.

POZOR
PFi vyskytnuti zvlastnich problém, které nejsou v tomto navodu na obsluhu dostateéné podrobné zpracované,
se prosim v zajmu své bezpecnosti obrat'te na dodavatele.

3.1 Pracovni pravidla
POZOR
Oblecte si potfebné osobni ochranné prostredky, napf. ochranu rukou, obliceje a téla, pfipadné Sperky predtim
odlozte.



POZOR
Pristroj nepouzivejte pro nasledné popsané ¢innosti:
m Pristroj se nesmi pouzivat k ohfivani potravin.

m PFistroj nepouzivejte bez viozeného filtru a filtraéni kotou¢ nepouzivejte jako odkladaci podlozku.
m Pristroj nepouzivejte se silné znecisténou reflektorovou nddobou a / nebo s uzavfenymi vétracimi otvory v krytu nebo
Stérbinami, pak neni zajiStén odvod tepla.

Doporucujeme mezi jednotlivymi polymeracemi > 90 s dodrzovat pauzu napf. 30 s az 60 s, abyste dali pfistroji moznost ochladit se
(ventilator bézi!).

4 Rozsah dodavky

Pfi dodani pfistroje zkontrolujte, zda jsou v§echny komponenty v bezvadném stavu. V pfipadé reklamaci se prosim obratte na svého
dodavatele.

Dodavany rozsah:
L] Hi Lite® power 3D
=  modul lampy s fotobleskem
=  sitovy kabel (Evropa, USA / Japan)
Ll Cipova karta
= filtraéni kotou¢
= reflektorova nddoba
= drzak objektu

=  2x,modelovy tray“

5 Konstrukce a funkce

5.1 Obsluzné a zobrazovaci elementy

1) Obsluzné pole

5) Filtr

2) Reflektorova nadoba

6) Pfihradka pro filtr
3) Drzéak objektu

7) Klapka technické obsluhy
4) Prihradka pro polymerac¢ni material



5.2
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8)  LED kontrola statusu 11) Tlagitko 90 s (mezipolymerace) a 10 minut
9)  LED kontrola lampy (3D tisk)

10) Tlacitko 6 s (zrosolovaténi)

. ; 12) Tlacitko 180 s (kone¢na polymerace) a 15 minut (3D tisk)
a 5 minut (3D tisk)

Bo¢ni pohled pfri oteviené klapce technické obsluhy

13)
14)

Modul lampy
Cipova karta




5.3 Pohled zezadu

15

16

17

18

15) Sitovy spina¢

16) Spinac volitelného napéti

17) Studena pristrojova zastréka s integrovanou pojistkou
18) Typovy Stitek

W
6 Popis pristroje
Polymerovany material se pomoci fotoblesku v reflektorové nadobé vytvrdi. Pomoci filtracniho kotouce se snizi pro polymeraci nepotfebné
zafeni, které vychazi z fotoblesku. V obsluzném poli jsou umisténa tlacitka a ukazatele pro nastaveni a kontrolu funkci pfistroje.

Pomoci tladitek se mohou nastavit doby polymerace 6 s, 90 s nebo 180 s (mdd 1 kompozitni objekty) resp. 5, 10 nebo 15 minut (méd 2
objekty 3D tisku). K tomu néleZejici LED kruh blikd (méd 1) nebo sviti trvale (méd 2) béhem provozu, pfihradka s polymerovanym
materidlem se zablokuje (kromé 6 s cyklu). Omylem spustény proces je mozné prerusit novym lehkym stisknutim pfislu§ného tlacitka
béhem 15 sekund. Béhem téchto prvnich 15 sekund blika status LED.

Po uplynuti doby zazni zvukovy signal a pfihradka se odblokuje. Ventilator spustény automaticky b&€hem provozu jesté dobiha, aby se
vnitfni prostor pfistroje dale chladil.

Cisténi reflektorové nadoby a ochranné piihradky viz kapitola 9 Cisténi.

V pfihradce pro polymerovany materidl je zavé$ena vyjimatelna reflektorova nddoba, do které se viozi proteticka prace resp. objekt 3D
tisku s / bez drzaku objektu. Ve dné reflektorové nadoby se nachazeji otvory, které jsou nutné pro volnou cirkulaci vzduchu k odvadéni
tepla vzniklého fotobleskem. Reflektorova nadoba je uzplsobena tak, aby se svétlo diky reflexi dostalo i do oblasti, které nejsou pfimo
osvétlené.

Na ochranu vnitfniho prostoru pfed prachem a znecisténim je do pfihradky vioZeny filtr.

7 Uvedeni do provozu

7.1 Preprava
PFistroj pfepravujte opatrné ve vodorovné poloze. Je nutné zabranit otfestim!

Rozméry a hmotnost viz kapitola 13 Technické udaje.
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7.2 Instalace

HiLite® power 3D je nutné instalovat na pevnou nehoflavou plochu (laboratorni stll, podstavec) tak, aby byl na

vodorovném a bezpe¢ném misté. Teplota okoli muze Cinit az 45°C (113°F).

Misto instalace: Stul s nosnosti min. 10 kg.

Plocha stolu (S x V x H): cca 250 x 250 x 360 mm.

POZOR

Bezpodmineéné dbejte nasledujicich pokynii:

Zadni strana pfistroje musi mit minimalné10 cm odstup od stény, aby se nebranilo pfivodu vzduchu k vestavénému
ventilatoru. Pokud nemuze vzduch potfebny ke chlazeni volné cirkulovat kolem pfistroje, vznika nebezpeci prehrati. Mize

byt omezena Zivotnost resp. vykon svétla.
PFistroj je nutné nainstalovat tak, aby vzduch na strané k podlaze mohl bez zabran vyfukovat kolem.

7.3 Kontrola funkénosti

POZOR
Pouze €asti pristroje, které jsou v bezvadném stavu, zajist'uji funkénost pristroje.

Pied uvedenim do provozu podrobte ¢asti pristroje dikladné kontrole!
Dbejte na to, aby:

byly v8echny &asti pfistroje nepodkozené,

na ném nebyly zadné zbytky nebo znecisténi,

byly poSkozené &asti vyménéné,

nebyla poSkozeni na zastréce a izolaci sitového kabelu,

sitova zastrc¢ka pasovala k zasuvce.

7.4 Pripojeni elektrické sité
Na zadni strané pfistroje se nachazi studena pfistrojova zastrcka s integrovanou pojistkou (2 kusy) a spina¢ volby napéti.
POZOR

Po instalaci musi byt sit'ova zasuvka k odpojeni od elektrické sité pristupna.
= Aby se zabranilo poskozeni Vaseho pfistroje, musi se spinac volby napéti pred elektrickym pfipojenim k siti a uvedenim do
provozu nastavit na spravné vstupni napéti.

Sit'ovy kabel v rozsahu dodavky

Pouziti v Evropé napéti: 230 V

Pouziti v USA / Japonsku napéti USA: 115 V / napéti Japonsko: 100 V

ZASAH ELEKTRICKYM PROUDEM

Mokro a vlhkost mohou vést ke zkratu.
Dbejte na nasledujici:
= PFistroj provozuijte pouze v suchém prostredi.

7.5 Instalace filtraéniho kotouc¢e, modulu lampy a ¢ipové karty

Ze strany pfistroje se nachazi klapka technické obsluhy, kterd umozriuje vyjmuti modulu lampy a
k lampé nalezejici Cipové karty.

Dale se zde nachazi otvor pro nouzové odblokovani pfihradky objektu.

Pro otevieni klapky technické obsluhy uvolnéte samodrzné zavérné Srouby, klapku technické obsluhy
nadzvednéte smérem nahoru a sejméte.

Filtraéni kotou¢ vlozte do k tomu uréeného vyhloubeni.

Popis pro nouzové odblokovani naleznete v kapitole 10.5.



19 21 20

19) Filtragni kotou¢

20) Cipova karta

21) Otvor pro nouzové odblokovani
Modul lampy se zasune pfimo nad filtraéni kotou¢ a zkontaktuje se pres keramicky sokl pomoci 3 pred prepdlovanim chranénymi
pfipojenimi.

POZOR

Modul lampy podle nasledujici grafiky lehkym tlakem zasuiite az na doraz!

PFi nedplném zasunuti nebezpeci poSkozeni modulu lampy a zasuvného soklu.

PFi netplném zasunuti nejde klapka technické obsluhy spravné uzavrit!

Cipovou kartu se zlatymi kontaktnimi ploskami zasurite smérem k zadni strané pfistroje. K lampé pfislusejici ¢ipova karta uklada adaje
pfistroje béhem provozu, aby byly v pfipadé reklamace nebo servisu k dispozici pfesnéjSi poznatky.

L] UPOZORNENI
Nové pristroje jsou pii dodani jiz nainstalované a po zasunuti €ipové karty & modulu lampy jsou pfipravené k
provozu. Po vyméné lampy/ €ipové karty je nutné nainstalovat novy modul lampy nasledovné:

= PFistroj vypnéte a boéni klapku technické obsluhy otevrete (vymérite modul lampy a ¢ipovou kartu).
= Boéni klapku technické obsluhy zavrete.
= Pfistroj zapnéte, vSechny kruhy LED se kratce rozsviti pro kontrolu funkénosti.
= Blika 6 s /5 min. kruh LED — béhem 2 sekund stisknéte tlagitko.
= Blikd 90 s/ 10 min. kruh LED - béhem 2 sekund stisknéte tlagitko.
= Blika 180 s / 15 min. kruh LED - béhem 2 sekund stisknéte tlacitko.
Neprobéhne-li sekvence tlacitek v éasovém okné, nastartuje se pfistroj s chybou ,§patna ¢ipova karta“ viz kapitola 8.2 Chyby a jejich

odstranéni. Opétovné vypnéte pfistroj a znovu zapnéte. Opakujte postup.
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POZOR
Dbejte prosim nasledujicich upozornéni:

= Pfi vyméné modulu lampy je nutné taktéz vymeénit ipovou kartu.
Stara cipova karta je upotfebena a je mozné ji zlikvidovat.

= V pfipadé reklamace je vzdy nutné zaslat zpét modul lampy s €ipovou kartou.
P¥i nedodrzeni si firma Kulzer GmbH vyhrazuje odmitnuti narokt na zaruku.

= Integrovany ventilator bézi pfi kazdé polymeraci a je nutny pro bezvadnou funkénost polymerace a k ochrané pfistroje.
Bez bezvadné funkce ventilatoru se pristroj nesmi pouzivat.

= Bez filtraéniho kotouce se pfistroj nesmi pouzivat.
7.6 Kontrola pristroje
Kontrolu pfistroje musi provozovatel provadét v pravidelnych intervalech (napf. tydné).
7.6.1 Obsluzné pole
= Je obsluzna félie v bezvadném stavu?
L] Pristroj zapnéte, vSechny kruhy LED se kratce rozsviti pro kontrolu funkénosti.

. Sviti LED status kontroly resp. pfislusny kruh LED v provozu polymerace?

7.6.2 Prihradka pro polymeracéni material
- Je vlozena reflektorova nadoba a je v bezvadném (Cistém) stavu?

- Nejsou v reflektorové nadobé zadné ucpané otvory?

. Zkontrolujte bezvadnou funkénost koncového spinace. Spustte 6 s cyklus a otevfete pfihradku béhem béziciho procesu
polymerace. Proces polymerace se musi okamzité automaticky pferusit. Pokud se bézici polymerace nepferusila, je nutné
neprodlené kontaktovat servis (viz kapitolal5 Servis).

Pfistroj se v tomto pfipadé nesmi provozovat.

7.6.3 Prihradka filtru
. Je filtr vioZen v pfihradce na filtr?

. Silné znecistény filtr vycCistéte, resp. vymérite.
Cisténi filtru stlacéenym vzduchem neprovadéjte v budoveé!

7.6.4 VnitFni prostor pristroje
= Je modul lampy zasunuty az na doraz do drzaku?
. Je Cipova karta spravné zasunuta do ¢tecky karet?

. Je vloZeny filtracni kotou¢ a je zbaveny necistot?
POZOR
PFistroj se nesmi pouzivat, pokud nebyla spinéna jedna
z uvedenych podminek.

80bsluha
8.1 Prace s pristrojem
. Vytvorte elektrické pfipojeni k siti a zapnéte pfistroj.
UPOZORNENI

Je nutné dbat na to, aby byl objekt (pokud je to mozné!) vioZzen do stroje
pomoci dodané krokodylkové svorky jako drzék a ne s celym sadrovym
modelem. Diky velké reflektorové nadobé je to sice mozné, bréani to ale
podstatné vykonu chlazeni.

PFi ¢astém pouziti dlouhych polymeraénich cyklld se mGze zahrati
redukovat pomoci distanéniho drzaku ,modelovy tray*.

Model resp. objekt 3D tisku se usadi na tray s nozkami smérujicimi dol(,
aby se docililo lepsi ventilace.

Forma dodéni: 2 kusy ,modelovy tray* REF 66017525




- Otevrete pfihradku pro polymeraci a do reflektorové nadoby vlozte protetickou praci resp. objekt 3D. Pfihradku opét uzavrete.
Pro aktivaci stisknéte tlacitko pozadovaného cyklu polymerace:
= Kratké stisknuti tlacitka: start kratkého cyklu polymerace (kompozitni objekt méd 1), odpovidajici kruh LED bliké&.

= Dlouhé stisknuti tlacitka (cca 2 sekundy, signal dvojity ton): start dlouhého cyklu polymerace (objekt 3D tisku maéd 2),
odpovidajici kruh LED trvale sviti.

. Prihradka se zablokuje. (kromé 6 s). Po uplynuti doby polymerace zazni signal a pfihradka se opét odblokuje. Vyjméte protetickou
préaci resp. objekt 3D tisku a pfi silném znecisténi reflektorovou nddobu vymérite, resp. vycistéte. Ventilator spustény pfi zacatku
polymerace jeté dobihd, az se vnitfni prostor pfistroje maximalné ochladi.

Dbejte na néasledujici:

. Protetickou préaci resp. objekt 3D tisku pfednostné umistujte do stfedu reflektorové nadoby.

. Pro optimalni polymeraci nasmérujte polymerizovany material ke zdroji svétla. Kdyz prob&hne polymerace na modelu, model prosim

umistéte co nejsikmsji na sténu reflektorové nadoby. Tak se vétraci otvory na dné udrzi volné. Sikméa poloha je vyhodna, jelikoz
bocni osvétleni objektu je lepsi.

. PFi polohovani dbejte na to, aby byl objekt umistén pod okrajem reflektorové nadoby, protozZe jinak nelze zavfit prihradku, resp.
objekt dolehne na filtraéni kotou€ v pfistroji.

E@’ UPOZORNENI
V pfipadé nechténého Spatné spusténého cyklu polymerace je mozné proces v prvnich 15 sekundach opét ukong&it novym
lehkym stisknutim aktivovaného tlacitka. BEhem téchto prvnich 15 sekund klika status LED.
Aby se doséahlo optimalni polymerace, musi se proteticka prace pomoci integrovaného ventilatoru rovnhomérné a dobfe
zchladit. To se zajisti jen pfi umisténi na stfedu.

Doba 6 sekund slouZi ke zrosolovaténi kompozitniho materialu. VSechny komponenty od Signum® (vyjimka: opaker)
mohou byt pfedpolymerované s dobou osvétleni 6 s, pokud se nepfekroci sila vrstvy 2 mm. Nasledné se s dobou 90 s
mezipolymeruje. Koneéna polymerace prostfednictvim 180 s cyklu.

Doby cykll 5, 10 a 15 minut slouZzi jen ke kone¢né polymeraci objektd 3D tisku.
Korektni doba polymerace je zavisla na materialu. K tomu bezpodmineéné dbejte navodu k pouziti pouzitého materialu a
pokyny ke kone¢né polymeraci.

Pro zachovani zZivotnosti pfistroje, by se mél vnitfni prostor pfistroje dostate¢né zchladit, nez se pfistroj vypne. PFistroj nechte

zapnuty, az se ventilator pfepne do pohotovostniho médu.
(Ventilator se nevypina).

Vytahovani pfihradky pfed tim, nez se odblokuje, miiZze vést k zablokovani uzaviracich magnetu.
V takovém pfipadé pfihradku zastréte a pfistroj vypnéte a opét zapnéte, potom se pfihradka necha opét otevrit.

POZOR

PFi praci s reflektorovymi nadobami, jejichz otvory jsou uzaviené, dojde k nahromadéni tepla v pfristroji.
Polymerace neprobéhne reprodukéné a pristroj se maze kvuli prehiati odpojit.

Pro opétovné uvedeni do provozu nechte cca 30 minut zchladit.

Dbejte na nasledujici:
= Pouzivejte pouze vycisténé polymeracni nadoby.
= Otvory dale nezakryvejte, jen jak je to pro umisténi prace nutné.

POZOR
Filtraéni kotou¢ ohranicuje oblast svétla potiebného pro polymeraci tak,

ze zadné zbytecné zareni neplsobi na material. Tim se redukuje tvorba tepla.
Dbejte na nasledujici:
. Pristroj provozuijte pouze s filtracnim kotou¢em.

. Filtracni kotou€ pravidelné Cistéte.



Navod na obsluhu
HiLite® power 3D

POZOR
Filtr zachycuje prach a necistoty z laboratore, a snizuje vystup svétla na spodni strané pristroje.
Dbejte na nasledujici:
. PFistroj provozujte pouze s vlozenym filtrem.
] Filtr pravidelné kontrolujte a pfi znecisténi vyCistéte, resp. vyménte.

8.2 Chyby a jejich odstranéni Vysvétleni
ODPOJENI OD SITE symbold LED wypnuta
Pozor zivotu nebezpecné! LED sviti permanentn
Pred praci na pristroji odpojte pristroj od sitové o
zastreky. LED blik& 1x za sekundu

LED blika 2x za sekundu

ZASAH ELEKTRICKYM PROUDEM stfidavé blikani LED
Vysoké napéti jsou pfi dotyku zivotu nebezpecna.

chyba zobrazeni svétel signalni tén pricina odstranéni
Pristroj nejde - Pristroj neni zapojeny \Vytvorte elektrické pfipojeni K siti
zapnout

Zkontrolujte pojistku ve studeném spinaci pfistroje na
zadni strané pfistroje a popf. vyménte. Pfi opakované
ichybé pfistroj uvedte mimo provoz a informujte servis. Viz
také ,nespravné sitové napéti"

- Poskozeny sitovy kabel \Vymérite sitovy kabel

. \Vadna pojistka

Nespravné sitové napéti . . . - .
Nastavte spravné vstupni napéti na spinaci volby napéti

Inicializace/ 3 x500 ms [Neni €ipova karta \Vlozte Cipovou kartu
\vlastni test
3 x500 ms [Necitelna Cipova karta Poskozena Cipova karta nebo vlozena obracené
3 x500 ms [Nespravna ¢ipova karta Pouzijte spravnou ¢ipovou kartu
Polymerace 3x500ms  [Uvolnény koncovy spina¢  |Spravné uzaviete klapku technické obsluhy a / nebo
nestartuje nebo pfihradku. Polymeraci popf. provedte nové
se prerusi
3x500ms  INeni pouzity modul lampy  [Pouzijte modul lampy a polymeraci popf. spustte nové, pfi
nebo je poSkozeny opakované chybé vymeérite modul lampy
\Vykon svétla 2x 100 ms  |Vystraha modulu lampy \Vykon svétla fotoblesku ochabuje. Modul lampy byste méli
lampy ochabuje vyménit
3x200ms  [Chyba modulu lampy \Vykon svétla fotoblesku je nizky. V3echny tvrdici procesy

az na 6 s jsou zablokované. Modul lampy je nutné vymeénit|

Pf'ilhl'édku jiz - Poskozeny zdvihovy magnet [Vymérite zdvihovy magnet — servis
neize po i Docasny vypadek . . . R L.
polymeraci elektrického proudu Zkontrolujte pojistky ve studeném spinaci pfistroje, popf. je|
otevrit vyménte, potom pfistroj zapnéte. Zdvihovy magnet opét
pfi kazdém zapnuti inicializuje

Polymerace - \VloZte filtradni kotouc
r(i(gulgrne | Neni vloZeny filtragni kotoud
ukoncena ale - g Y A
objekty jsou Poskozeny ventilator \Vymérite ventilator; uvedte pfistroj mimo provoz —servis.
prilis horké \Viz také , Ventilator nebézi "

i Zabranéno pfivodu nebo Zkontrolujte okoli pfistroje nebo podstavec, uvolnéte

odvodu vzduchu privod / odvod vzduchu
3x500ms [Tepelné &idlo Tepelné ¢idlo se aktivovalo. Nechte zchladit pfistroj, pfi

lopakované chybé —servis




chyba zobrazeni svétel signdlni tén pric¢ina odstranéni
IVentilator nebézi|Kruh LED sviti, ventiliélt’or se| Ventilator je mechanicky kantrolqjte reflt’ektflrovou nadobu, popf. vycistéte nebo
nespousti se  zacatkem zablokovany, napf. &astmi objekty Iépe umistéte
polymerace resp.  zadny : '
idobéh po polymeraci

které vycnivaiji otvory v
reflektorové nadobé

- Zkontrolujte reflektorovou nadobu, popf. vyrovnejte dno
Plocha dna reflektorové nebo nadobu vymérite

nadoby je prohnuta a svira

motor ventilatoru
- Poskozeny ventilator

\Vymérite ventilator; pfistroj uvedte mimo provoz —servis

*) V prabé&hu procesu polymerace blika svétlo — jinak sviti permanentné.

9 Cisténi
9.1 Bezpecénostni pokyny

ZASAH ELEKTRICKYM PROUDEM
Modul lampy pracuje s vysokym napétim. Toto vysoké napéti je pri dotyku zivotu nebezpecné.
PFi vniknuti vihkosti do uzavieného pfistroje vznika nebezpeci zasahu elektrickym proudem.

Dbejte na nasledujici:
. Pred ¢isténim pfistroj vypnéte a vytahnéte sitovou zasuvku.
. Demontaz krytu neni soucasti udrzbovych praci provozovatele.

EOZOR
Cistici a desinfekéni prostiedky mohou zplsobit vioéky v krytu.

Dbejte na nasledujici:

. Pouzivejte pouze jemné Cistici a dezinfekéni prostfedky na alkoholové bazi.

. Nepouzivejte Zadné louhy, Ziravé nebo brusné latky, metanol, aminy, technicka rozpoustédla, organické slou¢eniny,
metylmetakrylat a metyl-ester kyseliny metakrylové.

UPOZORNENI

Skrabance nebo neéistoty v reflektoru svitidla, reflektorové nadobé a ve filtraénim kotouéi snizuji efektivitu ozareni a
snizuji vykon.
Dbejte na nasledujici:
. PFi ¢iSténi dejte pozor, aby nevznikly Skrabance.
. Nepouzivejte k ¢isténi zadné hroty, ostré nebo hrubé predméty.

L] Necistoty odstrante zcela, ale Setrné.

9.2 Priprava komponentt pfistroje
9.21  Kryt

Cisténi: Ottete jemnym &isticim prostfedkem na bazi alkoholu.

9.2.2 Reflektorova nadoba
Cisténi: V pripadé znegisténi minimalné jednou tydné o istéte Cisticim resp. mycim prostfedkem.
UPOZORNENI
P¥i praci s reflektorovymi naddobami, jejichz otvory jsou uzaviené, pfi ucpaném filtru nebo pfi nedostatecné funkci

ventilace, dojde ke hromadéni tepla. Polymerace neprobéhne reprodukéné a pristroj se mize z bezpecnostnich
davodu automaticky odpojit. Objekty budou nepfirozené horké a mohou se poSkodit.

Dbejte na nasledujici:
= Odstrante necistoty z otvoru reflektorové nadoby.
. PFi opakovaném vyskytu informujte servis (viz kapitola 15 Servis).

Dezinfekce: Provedte dezinfekci vhodnymi prostfedky na bazi alkoholu.
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Reflektor svitidla

Cisténi: Minimalné 1krat mésiéné otfete jemnym hadfikem bez nitek.

ODPOJENI ELEKTRICKE SITE
Pozor zivotu nebezpecné!
Pred praci na pfistroji odpojte sit'ovou zastréku.

UPOZORNENI
Necistoty na modulu lampy vyrazné zkracuiji jeji zivotnost.

Dbejte na néasledujici:

9.24

PFi ¢isténi reflektoru svitidla hadfikem, nedotykejte se lampy prsty, nenaneste zadné necistoty.
Silné negistoty reflektoru svitidla odstrarite jemnym Cisticim resp. mycim prostfedkem.

Filtracni kotou¢

Cisténi: Minimalng 1krat tydné otfete z obou stran b&Znym &istitem na sklo.

9.25

UPOZORNENI
Znovu pouZijte jen v suchém stavu, bez Smouh nebo jinych necistot.

Filtr

Cisténi: Filtr se v pfipadé znegisténi musi vygistit stlaéenym vzduchem. Tyto prace neprovadéijte v budové.

10

10.1

Udriba / Oprava
Udrzba

POZOR
Funkénost pristroje je zarucena pouze s originalnimi ndhradnimi dily.

Dbejte na nasledujici:

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

ZASAH ELEKTRICKYM PROUDEM
Pozor zasah elektrickym proudem!
Zivotu nebezpecné pii nerespektovani pokynu.

ODPOJENI ELEKTRICKE SITE
Pred praci na pristroji odpojte sitovou zastrcku.

Nasledujici ¢asti maze vymeénit koncovy uzivatel:

modul lampy
Cipova karta
filtracni kotou¢
reflektorova nadoba
filtr

POZOR
Kryt se pro shora uvedené prace nemusi demontovat!

Pro dalsSi opravy je nutné zaslat pristroj vyrobci!
Kontaktujte prosim pfisluSnou pobocku ve vasi zemi nebo regionalniho servisniho partnera firmy Kulzer!
Viz kapitola 15 Servis.

UPOZORNENI
Nez se provede vyména téchto dilG, mélo by se zkontrolovat, zda snizeni vykonu nezpusobily necistoty. Pokyny k intervaliim
gisténi viz kapitola 9 Citéni.
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10.2 Oprava

ZASAH ELEKTRICKYM PROUDEM
Pozor zasah elektrickym proudem!
Zivotu nebezpeéné pii nerespektovani pokyndi.

Dbejte na nasledujici:

ODPOJENI ELEKTRICKE SITE
Pred praci na pristroji odpojte sit'ovou zastréku.

10.3 Vyména modulu lampy

HORKY POVRCH
Kratce po provozu je modul lampy velmi horky a pfi dotyku vede k popaleni.

Viz vystrazné piktogramy na pristroji!
Navod k vyméné modulu lampy viz kapitola 7.5. Pracovni kroky plati v opaéném poradi.
Dbejte na nasledujici:

= Pfed vyménou lampy nechte pfistroj zapnuty cca 30 minut se chladit.

104 Vyména filtraéniho kotouce

HORKY POVRCH
Kratce po provozu je modul lampy velmi horky a pfi dotyku vede k popaleni.
Viz vystrazné piktogramy na pfistroji!

Dbejte na nasledujici:
= Pfed vyménou lampy nechte pfistroj zapnuty cca 30 minut se chladit.

Navod k vyméné filtraniho kotouce viz kapitola 7.5. Pracovni kroky plati v opacném poradi.

Filtracni kotou¢ se mlze vyménit pouze pfi vyjmutém modulu lampy. Horni a spodni ¢ast filtracniho kotouce jsou stejné. Poloha montaze
tedy neni relevantni. Dbejte na Cistotu.

10.5 Nouzové odblokovani prihradky objektu
Pokud se po ukonceni procesu polymerace prihradka objektu neotevie automaticky, plati nasledujici napravné opateni:

. Prihradku upIné zasurite, elektrickou sit odpojte a opét zapojte.
. Nezdafri-li se to, provedte nasledujici pracovni kroky:
. PFistroj vypnéte a odpojte od elektrické sité.

L] Oteviete boc¢ni klapku technické obsluhy (viz obrazek kapitola 7.5).

L] Pomoci zahnutého pfedmétu, napt. kli¢ s vnitfnim Sestihranem, manualné zatlaéte dold (cca 10 mm) zdvihovy magnet otvorem
pro nouzové odblokovani (viz obrazek kapitola 7.5, ¢. 21).

. Otevrete pfihradku.

. Zavrete klapku technické obsluhy a pfistroj pfipojte k elektrické siti.

=  Provedte testovaci béh 90 s. Zdvihovy magnet se na konci procesu musi vzdy sam otevfit.
Pokud to opakované neni tento pripad, uved'te pristroj mimo provoz a informujte servis, viz kapitola 15.

11 Likvidace

PFi vyrobé svételného polymeracniho pfistroje HiLite® power 3D se pouzily materidly, které jsou vhodné pro dal$i zhodnoceni nebo
recyklovatelné a pfi likvidaci nepredstavuji zadné zvlastni nebo mimofadné nebezpedi. Firma Kulzer GmbH je samoziejmé pfipravena nad
ramec zakonnych povinnosti, prevzit zpét pouZité pFistroje. Zivotnost pfistroje je koncipovana na cca 10 let.



12 Likvidace starych pristroja podle WEEE

Zakon o elektrickych a elektronickych pristrojich (ElektroG)

Tento zakon uréuje pozadavky na odpovédnost produktu podle smérnice 2012/19/EU Evropského parlamentu a Rady o starych
elektrickych a elektronickych pfistrojich. Pfednostné sleduje zamezovani odpadu z elektrickych a elektronickych pfistroju a kromé toho
recyklaci, zhodnoceni materialt a dal$i formy zhodnoceni takovych odpadu, aby se sniZilo mnozstvi odpad k likvidaci, a snizil se pfinos

Skodlivych latek z elektrickych a elektronickych pfistroji do odpadt.
Pro detailni informace o odborné likvidaci vyslouzilych starych pfistroji kontaktujte nase call centrum na bezplatném
ﬁ telefonnim &isle 0 800 / 437 25 22 resp. se obratte na svého obchodnika nebo pobocky firmy Kulzer ve Vasi zemi.

DULEZITE
Oznacené pristroje se nesmi likvidovat v komunéalnim odpadu.

»
13 Technické adaje
13.1 Elektrické pfipojeni k siti
hodnota / jednotka
imenovité napéti 100V / 115V / 230V
jmenovita frekvence 50/60 Hz
pojistky 2XT6,3A
prikon 325 VA
rozméry (S x V x H) lcca 225 x 230 x 345 mm
hmotnost cca 9,5 kg
lochranna trida lochranna tfida |
zapinaci doba (ED) 80%
zdroj svétla enon stroboskop fotoblesk, frekvence blesku 20 Hz
lemitovana délka viny (hlavni spektrum) 390 - 540 nm

13.2 Podminky prepravy a skladovani

lteplota 115°C az +45°C (5°F az 113°F)

relativni vihkost vzduchu mensi 100% relativni vihkost

13.3 Provozni podminky

lteplota 5°C a7 45°C (41°F a7 113°F)

relativni vihkost vzduchu 80% relativni vihkost az 31°C (88°F)
50% relativni vihkost pfi 45°C (113°F)

13.4 Typovy Stitek



14 Schéma elektrického zapojeni

14.1 Plan rozmisténi svorek
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15 Servis

Jsme Vam radi k dispozici v pfipadé dotazu, komentai a podnétu.

Kontaktni osoby v zemich a dalSi informace naleznete

pfimo pomoci vedlejSiho QR kédu nebo na nasi internetové strance www.kulzer.com
16 Dokumentacni historie

2017-03 prvni vydani HiLite® power 3D.

2017-07 verze dokumentu 11 — zménéno jméno vyrobce, nova adresa a logo vyrobce

Zmény vyhrazeny. Stav: 2017-07
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